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RESUMO

O estagio foi realizado no segundo semestre do ano de 2017, durante o periodo de 07 de
agosto a 20 de outubro na Tijuca Alimentos, uma empresa dedicada a producdo e
comercializacdo de frangos e ovos. O estdgio teve carga horéria de 384 horas, que foram
empregadas no acompanhamento do ciclo produtivo do frango de corte. As atividades
desenvolvidas durante o estagio foram: visitas a fabrica de racdo e laboratério de analises,
acompanhar a recep¢do dos pintos, a convivéncia diaria na granja, visita ao abatedouro.
Durante o estagio foi possivel acompanhar as praticas de manejo do lote em cada fase de
criacdo, a dieta especifica para cada fase de desenvolvimento que eram: Pré-inicial, Inicial,
Engorda 1, Engorda 2 e Final, e 0 manejo sanitario das aves. Além disso, foi possivel

relacionar os conhecimentos tedricos e a vivéncia pratica na granja.

Palavras-chave: Producgéo. Frango de corte. Ciclo produtivo.



ABSTRACT

The internship was held in the second half of 2017, during the period from August 7 to
October 20 at Tijuca Alimentos, a company dedicated to the production and
commercialization of chickens and eggs. The trainees had a workload of 384 hours, which
were used to follow the production cycle of the broiler. The activities developed during the
internship were: visits to the feed factory and analysis laboratory, follow the reception of the
chicks, daily living on the farm, visit to the slaughterhouse. During the training period, it was
possible to follow the management practices of the batch during each breeding phase, the
specific diet for each stage of development: Pre-initial, Initial, Fattening 1, Fattening 2 and
Final, and sanitary management of poultry. In addition, it was possible to relate the theoretical

knowledge and the practical experience in the farm.

Keywords: Production. Cut chicken. Productive cycle.
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1. INTRODUCAO

A avicultura brasileira € exemplo de uma atividade agricola de sucesso na cadeia
produtiva, sendo o setor que mais se destaca na producdo animal, isso devido ao investimento
em utilizacdo de novas tecnologias, genética e trabalho competente em todos os segmentos.

O Brasil é 0 2° maior produtor de frango de corte com uma produc¢do de 12,900
milhGes de toneladas de carne de frango produzidas em 2016, e 0 maior exportador de frango
do mercado mundial. No pais o consumo médio de carne de frango é de 41,10 quilos por
habitante. Como lider do mercado mundial o Brasil exportou 34% da sua producéo, num total
de 4,384 milhdes de toneladas de carne de frango em 2016 (ABPA, 2017).

O Departamento de Agricultura dos EUA (USDA) sugere que a producao anual
de carne de frango ira ter um aumento de 1,2% em 2018, e prevé que o Brasil em 2017 deve
crescer pouco mais de 2,6%, e para 2018 sugere uma expansao de 2,26% em relacdo ao ano
de 2017 (AVISITE, 2017).

Como justificativa do rapido e intenso crescimento dessa cadeia produtiva
podemos citar ao melhoramento genético aplicado nas aves, a ambiéncia € 0 manejo
empregado na avicultura brasileira.

Nesse contexto, o objetivo de realizar o estagio supervisionado foi adquirir
conhecimentos praticos na area da avicultura de corte, tais como as principais técnicas
aplicadas no manejo integrado para o sucesso da cadeia produtiva e relaciona-las com os

conhecimentos adquiridos na Universidade, por meio da experiéncia da vivéncia no campo.

2. AEMPRESA

A Tijuca Alimentos é uma empresa do ramo da avicultura que foi fundada em
1968, por Everardo Vasconcelos. Sua sede é localizada na Rodovia CE 040 em Beberibe e 0
escritério em Fortaleza, no bairro Messejana.

A empresa se dedica a produgdo e comercializagdo de frangos e ovos no Ceard,
Piaui, Rio Grande do Norte, Paraiba e Maranh&o. Possui uma fabrica de racdo, um abatedouro
proprio com capacidade de abate de 100% de sua producéo, laboratério de anélises e frota
prépria para o transporte de animais, insumos e 0s produtos comercializados pela empresa. A
empresa participa de varios projetos sociais e projetos de protecdo e conservagdo de areas

verdes e solo.
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O setor de frangos de corte da empresa é composto pelas granjas A, B, C, D, E,
granja Macapa e granja Tropical, e sdo alojados semanalmente 137.000 pintos da linhagem
COBB e AG Ross 308, com uma producdo mensal de 548.000 aves.

3. ATIVIDADES REALIZADAS NO PERIODO DO ESTAGIO

O estagio foi realizado no periodo de 07 de agosto a 20 de outubro de 2017, com
carga horaria total de 384 horas.

Durante esse periodo foram acompanhadas as atividades ligadas a producdo de
frangos de corte, desde a fabricagéo da ragdo para fornecimento aos animais, recepc¢do dos
pintos vindos do incubatdrio de empresas parceiras, criacdo de lotes de frangos, visita ao
abatedouro com a expedic¢do do produto final.

Na fabrica de racdo foi acompanhada a coleta de amostras de matérias-primas que
chegavam no local, descarregamento das mesmas, coleta de amostras para serem enviadas aos
laboratdrios parceiros, analises de PDI e urease, processo de produgdo e mistura da racéo, e 0
carregamento dos caminhdes que levardo a racdo até as granjas de producao.

No laboratério foram acompanhadas as analises dos graos e possivel presenca de
micotoxinas.

Nas granjas de producdo foram acompanhadas a recepc¢do dos pintos, 0 manejo
adotado nas diversas fases do ciclo de producdo, processo da saida do lote e sanidade dos
galpdes.

No abatedouro pode ser observado todo o processo de abate, desde a chegada das

aves até o armazenamento e saida do produto final para comercializacao.

4. FABRICA DE RACAO

A fébrica de racdo é localizada na sede da Tijuca Alimentos em Beberibe, e é
responsavel por toda a producdo de racdo para empresa, sendo estas fornecidas para 0s
frangos, poedeiras e bovinos de leite que fazem parte do sistema de producgéo independente da
empresa.

Proximo a fabrica de racdo sdo encontrados 6 silos com capacidade de
armazenamento de 7.000 e 6.000 toneladas de insumos cada, onde se armazenam o milho, a

soja, o milheto e o sorgo que chegam dos distribuidores.
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Na parte interna da fabrica é encontrada a sala de controle do maquinério, 22 baias
para armazenamento de matérias-primas como o calcério, a farinha de carne, o farelo de trigo,
o farelo de soja, a soja extrusada e a soja semi-integral, além de um misturador com
capacidade para armazenamento de 2.000 toneladas de ragéo.

As sacas de pré-misturas sdo armazenadas em paletes, e também é possivel
encontrar 3 silos para armazenamento do 6leo de soja. Esses silos possuem capacidade de
armazenar até 10.000 litros de 6leo, no qual é retirado da soja por meio de uma prensa e
ficando uma parte para ser utilizado como uns dos ingredientes energéticos da racéo e o
excedente é direcionado para venda.

A racdo produzida é distribuida nos caminhdes por meio dos 20 silos que estdo
disponiveis para o carregamento de racdo e em seguida é entregue nas granjas de producao.

A racdo € balanceada de acordo com a idade das aves e € dividida em cinco fases,
de acordo com o programa de alimentacéo, sendo elas: Pré-inicial (1 a 8 dias), Inicial (9 a 21
dias), Engorda 1 (22 a 29 dias), Engorda 2 (30 a 38 dias) e Final (39 a 45 dias).

Em todas estas fases a racdo € peletizada, sendo que na fase pré-inicial o tamanho
do pélete é de 2 mm para facilitar a ingestdo da racdo pelos pintinhos, nos primeiros dias de
vida.

A fabrica de racdo funciona de segunda a sabado e todos os dias tem saida de

racao para as granjas.

4.1. Controle de Qualidade da Fabrica de Racéo

O controle de qualidade era feito antes do descarregamento dos insumos dos
caminhdes. Ao entrarem na empresa, 0s caminhdes deveriam ser pesados na balanca e em
seguida era feita uma amostragem dos graos que entrariam na fabrica. Essa amostra era levada
para o laborat6rio que fica anexo a fabrica de racdo e feita a analise de qualidade.

Tal procedimento permite verificar a quantidade de impurezas, gréos ardidos e
defeituosos presente na carga de insumo. O descarregamento desta carga so era feito se o
material atendesse as exigéncias de qualidade da empresa, e a partir dai eram liberadas para o
descarregamento.

Todos os dias, também, era realizado o controle de qualidade nas baias que
continham as matérias-primas e nas ra¢des que eram produzidas.

Uma amostra era retirada para controle de PDI (indice de Durabilidade dos

Peletes). Para tanto, aplicava-se o controle de PCC’s (Pontos Criticos de Controle) na pré-
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mistura, na farinha de carne, na moagem de soja, verificagdo de contaminagdo cruzada,
controle de aeracdo nos silos, inspecdo nos misturadores, controle de entrada e saida de
matéria-prima.

O laboratdrio também é responsavel pela coleta de amostras das matérias-primas e
da racdo para serem enviadas aos laboratdrios parceiros onde eram feitas outras analises, pois
no laboratério da empresa seria apenas realizado o teste do indice de atividade ureética e para

presenca de micotoxinas na matéria-prima.

5. GRANJA DE PRODUCAO

A Tijuca Alimentos possui as suas granjas distribuidas em granjas A, B, C, D, E,
Macapa e Tropical, durante a realizacdo do estagio supervisionado foram acompanhadas as
atividades das granjas B e D que ficam localizadas em Beberibe/Ce.

As granjas B e D sdo duas unidades das granjas mais antigas da empresa, cada
uma com seu respectivo responsavel. Cada granja possui 6 galpdes em atividade que podem
alojar de 11.000 a 13.000 aves/galpao, num total os seis galpdes alojam 70.000 aves por ciclo.

O dimensionamento dos galpdes é de 10m de largura e de 80 a 100m de
comprimento cada, com pé direito de 3 metros, que favorece a ventilagdo interna dos galpdes,
1 metro de beiral, que evita a entrada direta dos raios solares e que, durante o inverno, nao
permite que as chuvas molhem o interior dos galpdes.

A disposicdo dos galpdes esta no sentido leste-oeste, que fard com que o sol passe
pela cumieira da instalacdo no decorrer do dia, contribuindo dessa maneira para o conforto
térmico das aves, pois nesse sentido é evitada a incidéncia de raios solares no interior das
instalacBes. As telhas dos galpdes sdo de barro, que é um fator que proporciona conforto
térmico dentro do galpéo para as aves.

Para proporcionar um melhor conforto térmico para as aves, os galpdes eram
equipados com ventiladores e nebulizadores, com uma proporcdo de aproximadamente um
ventilador para até 800 aves, adequando assim os galpdes com um microclima agradavel e
facilitando a renovacéo de ar dentro das instalagdes.

A densidade nessas unidades era de 14 a 16 aves/m?, essa variacdo se deve ao
numero de aves que eram alojadas, podendo ser de 11.000 a 13.000 aves/galpédo, com lotes de
aves mistos em todos os galpoes.

As granjas possuiam comedouros automaticos do tipo tuboflex, distribuidos em

trés linhas nos galpdes, com propor¢cdo de um comedouro para até 60 aves. Os bebedouros
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eram do tipo pendular com proporg¢do de um bebedouro para até 80 aves. Cada galpdo possuia
um silo de distribuicdo de racdo e duas caixas de &gua para o abastecimento de bebedouros e

nebulizadores.

6. MANEJO GERAL NA CRIACAO DE FRANGOS DE CORTE

No Brasil, na area de criacdo de frangos de corte em escala comercial, existem
trés sistemas de producdo, que sdo: o integrado, o cooperado e o0 independente. A empresa
Tijuca Alimentos adota o sistema de producao independente, isto é, com unidades de granjas
proprias e arrendadas. Nesse sistema de produgdo, a empresa é responsavel por todos os
aspectos relacionados a producdo, como as compras de insumos, pintos de um dia,
medicamentos, racao, e assume todos os riscos da atividade. A assisténcia técnica da empresa
era feita por um veterinario contratado, que era o responsavel técnico das granjas.

A limpeza das instalacdes e dos equipamentos feita de forma correta € essencial
para 0 bom desempenho do lote, uma boa limpeza e desinfeccdo, pode reduzir incidéncia de
doencas e deixar os pintinhos menos expostos, pois 0s mesmos tem o sistema imune ainda

muito deficiente no inicio da vida.

6.1. Preparacao das Instalacgdes

As instalacbes devem proporcionar um ambiente limpo, protegido e arejado para
que as aves possam manifestar todo seu potencial genético.

Antes de se iniciar a criacdo de um novo lote os galpdes eram preparados para o
recebimento dos pintinhos, onde os galpdes e 0s equipamentos eram devidamente lavados,

desinfetados e submetidos a um vazio sanitario de aproximadamente 7 dias.

6.1.1. Limpeza e Desinfeccao dos Galpdes

A limpeza consiste na eliminagdo da sujeira para a boa atuacdo do desinfetante.
Uma operacdo de limpeza efetuada corretamente pode eliminar 70 a 90% dos agentes
infecciosos do ambiente (SANTOS et al., 2011). A limpeza feita de forma correta tira o
excedente de matéria organica e assim o desinfetante pode atuar nas paredes e pisos.

Para iniciar o processo de limpeza dos galpdes todos os equipamentos

desmontaveis eram retirados e lavados com detergente neutro, e desinfetados com amonia



17

quaternéria. A cada duas rodadas de criacao do lote, os silos de armazenamento de racéo eram
lavados.

As penas provenientes do lote anterior eram queimadas, e ap0s a queima das
penas um trator entrava no galpdo para revirar a cama aviaria, em seguida comecava 0
procedimento de lavagem do galpéo.

Todas as estruturas do galpdo eram lavadas, incluindo o teto e as cortinas, com
detergente neutro e sob pressdo. As caixas de agua também eram lavadas e escovadas para a
retirada de todo residuo que pudessem ter.

Apos a lavagem de todas as estruturas do galpdo eram pulverizadas com uma
solucdo de amodnia + glutaraldeido, e logo apos era aplicado formol e o galpdo seria lacrado.

Para finalizar o processo de limpeza e desinfeccdo dos galpbes os mesmos eram

lacrados e um vazio sanitario de 7 dias seria aplicado.

6.1.2. Cama Aviaria

A cama aviaria deve ser composta por um material que reduza o impacto e o atrito
da ave com o piso aviario. Os materiais mais comumente utilizados sdo a maravalha, palhas
de cultura, serragem. Esses materiais devem apresentar boa capacidade de absorcdo de
umidade para evitar o emplastramento, ndo apresentar materiais estranhos, ser de baixo custo,
e ter boa disponibilidade na regido.

A cama aviaria pode ser reutilizada, mas para a reutilizacdo sdo necessarios alguns
cuidados, como a verificacdo do lote anterior, para saber se 0 mesmo estava livre de
problemas sanitarios e se a cama apresenta condicdes fisicas para ser reutilizada.

A empresa opta pela a utilizacdo da maravalha como cama aviaria e essa cama
pode ser reutilizada até 8 lotes de criacdo, assim os lotes anteriores ndo apresentem nenhum
problema sanitéario e a cama esteja com condigdes de reutilizacdo. Os pontos que apresentam
emplastramento na cama séo retirados e substituidos.

Apbs a saida do lote a cama era descompactada com o auxilio de um trator que
revolvia a mesma, era incorporado 500g/m? de cal, e entdo se aplicava uma solucéo

desinfetante a base de amdnia quaternaria e formol, posteriormente o galpéo era fechado.

6.2. Recebimento dos Pintos
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Antes da chegada dos pintos, os galpdes eram preparados para o alojamento dos
mesmos, visando a diminui¢do do estresse aos pintinhos. Os equipamentos como bebedouros,
comedouros, campanula e ventiladores eram verificados para garantir o devido
funcionamento.

As campanulas eram acesas 1 hora antes da chegada dos pintos no intuito de criar
um ambiente mais confortavel para eles, atingindo a temperatura adequada para a idade. As
cortinas deveriam estar fechadas para manter o aquecimento do ambiente e os bebedouros ja
estariam com agua disponivel. Apos todo o lote ser descarregado nos galpdes, os comedouros
e as folhas de papeldo que eram postas eram abastecidas com ragé&o.

Os pintos eram transportados para as granjas em um caminhdo devidamente
climatizado, esses pintos eram provenientes de dois incubatorios parceiros da empresa. Os
pintos vinham de um incubatorio situado em Recife chegavam na parte da manhd em caixas
de pléastico forradas, com 90 pintinhos cada. Os pintos provenientes do incubatério de
Fortaleza chegavam na parte da noite em caixas com capacidade de 80 pintinhos cada, e todo
o lote era vacinado nos incubatorios para a prevencdo de doengas como Newcastle, Gumboro,
Bouba das aves e Marek.

Ao chegarem na granja os pintos eram colocados em dois circulos de protecdo
dentro dos galpdes, cada galpéo teria dois circulos, um para as fémeas e outro para 0s machos.
Apos a distribuicdo dos pintos era observada a movimentagcdo dos mesmos dentro do galpéo
para garantir a melhor adaptacdo dos pintinhos.

Cada lote entregue nas granjas seria acompanhado de sua ficha de informacoes,
contendo: a linhagem (COBB ou AG ROSS 308), o peso médio do lote, o programa de
vacinacao, a quantidade de aves, a idade da matriz e a empresa fornecedora.

6.3. Circulo de Protecéo

O circulo de protecdo era feito com folhas de compensado (Eucatex), com o
objetivo de delimitar a area de acesso dos pintos, para que 0s mesmos ficassem préximos das
fontes de aquecimento, comida e agua, e facilitando a observacéo dos galponistas.

Dentro de cada circulo de protecdo eram colocados além dos comedouros, 10
folhas de papeldo e alguns bebedouros pendulares no chao para o fornecimento de racdo aos
pintos, que eram retirados entre 0 4° e 5° dia, e apenas a ragdo nos comedouros automaticos

ficariam disponiveis.
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Em cada galp&o eram colocados dois circulos de protecdo, um com pintos machos
e outro com fémeas, com 5.500 pintos em cada circulo. A partir do 4° dia de vida era iniciada
a abertura do circulo de protecdo, até o galpdo aos 14 dias estar dividido em metade com

machos e metade com fémeas.

6.4. Manejo de Cortinas

Nas granjas eram utilizadas cortinas de lona plastica na cor azul, e possuiam o
mecanismo de manivelas, facilitando o manejo das mesmas pelos galponistas.

O manejo das cortinas era determinado de acordo com a temperatura do ambiente
e a idade das aves. No primeiro dia de vida dos pintos as cortinas laterais eram mantidas
totalmente fechadas para evitar a entrada de vento no galpdo. Os galpbes possuiam cortinas
internas que eram utilizadas até o sétimo dia de idade dos pintos em torno dos circulos de
protecdo, para evitar a entrada de ventos e manter a temperatura ideal para os pintos.

As cortinas externas tem por finalidade durante o ciclo de producgéo proporcionar
protecao e seguranca as aves, contra chuvas, ventos, irradiacao solar e controlar a temperatura
interna dos galpdes. Essas cortinas externas eram manejadas de acordo com o0 comportamento
das aves, a partir do 14° dia até a saida do lote elas seriam totalmente abaixadas durante o dia,
e no caso de ocorrer noites com muito ventos elas seriam levantadas até a metade do galpao

para o melhor conforto das aves.

6.5. Aquecimento

Os pintos quando nascem ndo tem um sistema termorregulador bem desenvolvido
por isso se faz necessario o fornecimento de uma fonte de calor, j& que os pintos até seu
sétimo dia de vida precisam de uma temperatura ideal de 32°C para se manterem em uma
zona de conforto térmico e possam manifestar todo seu desempenho genético.

Para garantir o aquecimento dos pintos eram utilizadas duas campanulas em cada
circulo de protecdo. A campanula utilizada é a lenha, feitas de tambor metalico de 200 litros
localizadas no centro de cada circulo de protecdo. As campanulas séo acessas uma hora antes
da chegada dos pintos, e serdo mantidas reguladas até o 9° dia de idade das aves, sendo acesas
as 18h e apagadas as 7h da manha, mas se necessario poderiam ficar acesas por um periodo
mais longo, o comportamento das aves é quem dita a necessidade de manté-las acesas ou nao

durante o dia.
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Durante o periodo da noite o galponista responsavel observava o comportamento
das aves e regulava a temperatura do galpéo e o fornecimento da lenha nas campéanulas para

maior conforto térmico das aves.

6.6. Fornecimento de Agua

A &gua é considerada alimento essencial aos animais. Desempenha papel muito
importante no sucesso da criacdo de frangos de corte, constituindo 60 a 70% do peso da ave.
A perda de 10% por desidratacdo acarreta queda no desempenho das aves, e perda de 20%
pode levar & morte. As aves ingerem de 2 a 3 L de agua/kg de racdo (ALBINO e
TAVERNARI,2012).

A &gua disponibilizada para o consumo das aves era proveniente de pogos
artesanais e abastecidas em caixas de agua que eram distribuidas para os galpdes, a mesma
eram cloradas de acordo com a idade das aves. Para o controle da cloracdo da agua eram

utilizados cloro choque (pacote de 50g) e cloro pastilha (Tabela 1).

Tabela 1 - Controle da cloracéo da agua

Idade do Frango Cloro Choque (pacote de 50g) Cloro Pastilha
7 primeiros dias 0 0
Do 8° ao 14° 1 8
Do 15° ao 25° 1+1/2 12
Do 26° até o final da rodada 2 16

Obs: Quantidade de cloro para 2 mil litros de agua
Fonte: Tijuca Alimentos (2017)

Os bebedouros utilizados eram do tipo pendular desde o primeiro dia de vida dos
pintos, e eram colocados em uma altura minima para ndo comprometer o consumo de agua
dos mesmos. De acordo com a idade das aves os bebedouros eram regulados na altura do
dorso das mesmas.

A limpeza dos bebedouros eram realizadas duas vezes ao dia, no periodo da
manha e da tarde, e no periodo noturno o galponista observava se era necessario a limpeza de
alguns bebedouros que apresentassem acumulo de sujidades. A proporcéo de bebedouros nos
galpdes era de 1:80 (1 bebedouro para 80 frangos).

A utilizagdo de medicamentos e vitaminas eram administradas via dgua de bebida,

e apés o termino de utilizagdo as caixas de agua eram lavadas e reabastecidas com agua limpa.
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Durante sete dias, a partir do 2° dia de vida dos pintos, era administrada vitamina na &gua, e a

partir do 8° dia era adicionados o cloro.

6.7. Fornecimento de Racgado

A alimentacdo constitui fator de grande importadncia econdmica, pois €
responsavel pelo desempenho das aves (resposta ao potencial genético) e representa 0 maior
custo da atividade avicola. E muito importante verificar a qualidade dos alimentos que irdo
compor uma ragdo (ALBINO e TAVERNARI,2012).

O programa de alimentagéo das aves era dividido em cinco fases, as ragcdes eram
balanceadas por nutricionistas para atender as exigéncias nutricionais de acordo com a
necessidade da fase de criacdo das aves. O tipo de racdo e a idade do lote estdo dispostas na
Tabela 2.

Tabela 2 - Programa de fornecimento de racéo

Tipo de racéo Idade (dias)
Pré-inicial la8
Inicial 9a2l
Engorda 1 22 a 29
Engorda 2 30a38
Final 39 a 45

Fonte: Tijuca Alimentos (2017)

As racBes eram feitas na fabrica de racdo da empresa usando concentrado
comercial, e eram elaboradas de acordo com a formulacdo enviada pelas empresas fabricantes
do premix, no qual tinham nutricionistas especializados na area de formulagdo de racdo para
frangos de corte.

As racdes eram peletizadas em todas as fases de criacdo, o tipo de racdo pré-
inicial que era fornecida para os pintos até o 8° dia eram constituidas por peletes de tamanho
menor (2mm) para que os pintos pudessem fazer melhor ingestéo da ragao.

6.8. Programa de Luz

A luz desempenha importante papel nas fungdes fisiologicas das aves. Na criacéo

de frangos de corte, a iluminagdo no interior do galpdo tem por finalidade estimular o
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consumo de alimentos, melhorar o desempenho, reduzir problemas sanitarios e adaptar as
aves ao ambiente nos primeiros dias de vida (ALBINO e TAVERNARI, 2012).

No Brasil sdo utilizados varios programas de luz, que sdo diferenciados entre as
empresas que adotam o programa que apresentard melhores resultados de acordo com a regido
onde se esta localizada.

Na Tijuca Alimentos o programa de luz adotado é o de fornecer 23 horas de luz e
uma hora de escuro por dia. E durante o periodo diurno é utilizada a luz natural das 6 as 17
horas, e a partir das 18 horas as luzes artificiais eram ligadas e apagadas as 6 horas da manha,

durante todo o ciclo de criagéo.

Tabela 3 - Programa de luz adotado na Tijuca Alimentos.
Luz natural + artificial Idade (dias)

23 horas 1° ao final do lote
Fonte: Tijuca Alimentos (2017)

6.9. Manejo de Ventiladores e Nebulizadores

No sistema de criacdo das granjas que foram acompanhadas, eram utilizados
aproximadamente um ventilador para até 800 aves. Tanto os ventiladores e nebulizadores
disponiveis nos galpdes eram utilizados para auxiliar no conforto térmico do lote durante o
ciclo de criacéo.

O uso de ventiladores nas instalacGes favorece a circulacdo de ar no interior dos
galples e a saida do ar quente, sempre renovando o ar do ambiente. Os ventiladores eram
ligados a partir da observagdo do comportamento das aves no galpéo, poderiam ser ligados a
partir do 11° dia ou mais a frente, dependendo sempre do comportamento das aves. Quando
ligados eram desligados por aproximadamente 20 a 30 minutos ao longo de vérias vezes ao
dia para estimular o consumo de racdo e agua as aves, ajudando no ganho de peso e fazendo
com que as aves possam expressar seu potencial genético.

Os nebulizadores eram manejados nas horas mais quentes do dia, a partir da
observacado do comportamento das aves e da temperatura do dia da regido, eram ligados por
um periodo de 15 a 20 minutos, durante varias vezes ao longo do dia, com os ventiladores
ligados e as cortinas laterais totalmente abaixadas, ajudando na renovacéo e circulagao do ar,
e com intuito de diminuir a temperatura dentro das instalagdes, proporcionando um melhor

conforto térmico as aves.

6.10. Uniformidade do Lote
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Semanalmente eram realizadas as pesagens de 1% do lote do galpdo, onde se
pesavam aproximadamente 100 aves, sendo 50% machos e 50% fémeas para obtencdo do
peso médio em lote misto, as aves que apresentassem pouco ganho de peso ou algum aspecto
de sanidade indesejado eram descartadas do lote.

A uniformidade indicara a variabilidade do tamanho das aves dentro de um lote.
Nos galpdes eram criadas aves mistas, com metade do lote sendo de machos e a outra metade
de fémeas. Para manter uma uniformidade desejada o lote deveria ser pesado ao 7°, 14°, 21°,
28° e 35° dias de idade, onde o peso alcancado (real) era comparado com o peso ideal
(padréo) utilizado pela empresa (Tabela 4).

Tabela 4 -Peso padrdo utilizado pela empresa

Idade (dias) Peso Ideal
7 190g
14 500g
21 9509
28 1550¢
35 2225g
42 2920g

Fonte: Tijuca Alimentos (2017)

7. SAIDA DO LOTE

Na granja, a retirada do lote para a comercializacdo dependia de uma série de
fatores, dentre os quais estéo: a idade do lote, a finalidade da producdo, a qualidade das aves,
0 sexo, 0 mercado, a sanidade e o transporte disponivel.

A preparacao para a retirada das aves inicia-se com a retirada da racao seis a oito
horas antes da apanha, mantendo-se somente a dieta hidrica para evitar a desidratacao.

Na apanha a pesagem do lote era realizada de acordo com a finalidade de
comercializacdo, frangos para venda vivo ou para abatedouro, com finalidade de galeto ou
processados.

Os frangos para venda vivo eram pesados na granja, dentro de sacolas proprias e
colocados em caixas de transporte de plastico com até 6 aves/caixa, de acordo com o pedido
do cliente. Os frangos que iriam para o abatedouro, o caminhdo era pesado na balanca na
entrada e saida da empresa, e seguiriam para o abatedouro da prdpria empresa, onde era

destinado para serem processados, frango inteiro congelado ou galeto.
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O processo da apanha era feito manualmente, as aves eram aglomeradas em uma
area do galpdo e dois funcionarios faziam a apanha pelo dorso, que oferecia maior prote¢do a
integridade fisica das aves colocando-as dentro de uma sacola de lona prépria para as
apanhas, das sacolas as aves eram colocadas nas caixas transportadoras de 5 a 6 aves/caixa, as
caixas eram colocadas em cima do caminhdo transportador e um funcionério era responsavel
por molhar essas aves até a saida do caminhdo da granja, com o intuito de reduzir a
temperatura interna das aves e perda por morte suUbita durante o transporte. Apds o
carregamento o caminhdo era preso por cabos de aco e cordas para evitar que as caixas

caissem durante o transporte.

8. ABATE DAS AVES

As aves ao sair das granjas eram transportadas para o abatedouro da empresa que
era localizado em Talasca/Cascavel-CE, que ficava a aproximadamente uma hora de viagem
da granja. Ao chegar no abatedouro o caminhdo era descarregado em uma area para O
recebimento das aves, onde seguiam para a pendura, sem necessidade de descanso minimo de
duas horas, como o Ministério da Agricultura, Pecuaria e Abastecimento (Mapa) publicou na
portaria n® 210 (BRASIL,1998), que liberava as aves para o abate, imediatamente apds a
recepcao.

Apdbs o descarregamento, as caixas eram posicionadas ao longo da nérea, e 0s
funcionarios fazem a pendura manual, onde as aves eram penduradas pelos pés nos ganchos
da norea.

Em seguida as aves eram atordoadas por insensibilizacdo elétrica, de acordo com
0 abate humanitario. Ap6s a insensibilizacdo ocorria a sangria, feita pelo método manual,
onde a incisdo era realizada nos grandes vasos do pescoco.

As aves depois da sangria seguiam para a escalda para facilitar a remocéo das
penas. Depois de escaldadas as aves passavam pelo processo de depena, que consiste na
retirada das penas por depenadeiras.

O préximo passo no abate era a evisceracao, onde era feita a extracdo da cloaca,
corte do abdémen, retirada das visceras e seguiam para a lavagem. ApoOs a lavagem o
maquinario cortava 0 pescogo e 0s pés das carcacas, e seguiria para o resfriamento, onde as
carcacgas eram submergidas no chiller com agua a temperatura entre 7 e 8°C por um periodo

de 30 minutos.
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Quando os frangos saiam do chiller por meio de uma esteira, caiam em uma mesa,
onde eram recebidos pelos funcionarios para posterior pendura nos ganchos de uma linha
continua. Podiam ser alocados para venda como frangos inteiros, ou direcionados para linhas
de cortes. Se fossem frangos inteiros, eles seguiam para a embalagem e pesagem, ja se
seguissem para 0s cortes, eram feitos os cortes manualmente por uma equipe treinada e
qualificada.

Para terminar o ciclo de abate, as carcacas inteiras ou seus cortes serdo embalados,
congelados e armazenados até a saida das mesmas feitas em caminhdes refrigerados, até o

consumidor.

9. BIOSSEGURIDADE

A biosseguridade ¢ um conjunto de medidas sanitarias que compreende todos 0s
meios utilizados para prevengdo e controle de microrganismos patogénicos das criagoes
avicolas, ou seja, sdo todas as acGes que visam a manutencao da salde das aves (ALBINO e
TAVERNARI,2012).

9.1. Fichas de controle, visitas técnicas e acesso as granjas

Cada galpdo da granja contém sua ficha de controle, onde era encontrado as
seguintes informacdes: a unidade, 0 nimero do galpdo, o galponista responsavel, o criador, 0
namero de aves, a linhagem, a média de peso inicial, o incubatério, o premix, a data do inicio
do lote, o consumo de racdo por fase, as vacinas, a tabela de pesos, as mortes e as

eliminacdes.

As mortes e eliminagdes eram contabilizadas no final do dia, anotadas e repassada
para o escritorio que ao final do ciclo faria o calculo do FEP (Fator de eficiéncia produtiva) da

granja.

As visitas técnicas eram feitas no minimo duas vezes por semana, e 0 veterinario
sempre acompanhava a pesagem do lote. Todas as granjas tinham seu técnico responsavel,

que repassava qualquer problema que atingisse a granja ao supervisor e ao veterinario.
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Para entrar nas granjas os veiculos passavam por um arco de metal que aspergia
os veiculos com uma solucéo desinfetante. As vistas eram feitas do lote de criagdo mais novo
ao mais velho, para evitar o transporte de doencas entre as granjas, e deveria ser verificado
todo o lote distribuidos nos seis galpdes, onde era realizada a inspecdo das aves, onde as aves
que apresentassem algum problema de sanidade era eliminada, e em caso de apresentar
alguma doenca o lote seria medicado, de acordo com a consulta feita pelo veterinario

responsavel pelas granjas.

9.2. Destino das aves mortas

No final do dia o galponista retirava as aves mortas dos galpdes, e uma equipe
responsavel passava recolhendo essas aves para serem levadas para serem desidratadas e em
seguida eram levadas para a compostagem, onde o produto final seria usado nas plantacGes da

empresa e uma parte seguiria para a venda como adubo.
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10. CONSIDERACOES FINAIS

O estadgio na Tijuca Alimentos tornou possivel a visualizagdo das atividades
ligadas a cadeia produtiva e etapas de criacdo de frango de corte industriais no estado do
Ceara, onde foram adquiridos conhecimentos praticos que vieram a somar com 0S
conhecimentos tedricos adquiridos na Universidade, contribuindo para o desenvolvimento do

profissional da area de Zootecnia.
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